RATGEBER / ANLEITUNG

GESCHWEIFTES FUGEN

HOLZBEARBEITUNG MIT SCHWUNG




VORBEREITUNG

Geschweiftes Fligen

Die Technik des Geschweiften Fligens ist leicht zu
erlernen aber umso schwerer zu meistern. Haben Sie
jedoch einmal den Bogen raus, stehen lhnen vielfaltige
Gestaltungsmdglichkeiten offen. Egal ob Turfillungen,
Tischplatten oder Schubladenfronten - mit schwung-
vollen Radien steigern Sie die Attraktivitat Ihrer Werk-
stlicke und verleihen ihnen mehr optische Raffinesse.
In dieser Anleitung erklaren wir Ihnen einige Kniffe des
geschweiften Fligens. Hierzu fligen wir drei Holzteile zu
einer dekorativen Arbeitsunterlage zusammen.

Fraser
Drei Fraser werden in unserem Beispiel bendtigt:

= Nut- und Bundigfrdser, Durchmesser 16 mm mit
Kugellagerdurchmesser 16 mm

= Nut- und Bundigfraser, Durchmesser 10 mm mit
UbergroBem Kugellagerdurchmesser 22 mm

= Bindigfraser, Durchmesser 6 mm

Arbeitsschablonen

Um die geschweiften Holzteile aneinanderfiigen zu
kénnen, bendétigen Sie zunadchst verschiedene Arbeits-
schablonen. Bei zwei Werkstilicken, die zusammenge-
fugt werden sollen, bendtigen Sie mindestens zwei
Arbeitsschablonen. In unserem Beispiel fligen wir

drei Werkstiicke zusammen, daher bendtigen wir drei
Arbeitsschablonen.

Als Schablonenmaterial eignet sich Sperrholz, sowie
Multiplex- oder MDF-Platten mit 6 bis 8 Millimetern
Starke. Unterschieden werden drei Schablonen:

= Mutterschablone (M)
= Schwesterschablone (S)
= Bruderschablone (B)

Die Mutterschablone bestimmt die Form der Schwei-
fung und dient zum Anreien der Werkstlicke, ebenso
dient sie als Anschlag beim Frasen der Schwester- und
Bruderschablone. Die Schwester- und Bruderschablone
frasen Sie in einem Arbeitsgang. Die Schwesterschab-
lone ist bei der Schweifung identisch zur Mutterschab-
lone. Die Bruderschablone weicht durch den Trennvor-
gang 6 Millimeter von der Schwesterschablone ab. Die
Kindschablonen passen somit nicht genau ineinander.
Diese Abweichung ist gewollt und spielt spater beim
Zusammenfiuigen eine Rolle.

Wie beginnen?

Um in der Technik des Geschweiften Fligens Routine zu
erhalten, kdnnen Sie anfangs mit einfachen Formen und
groBeren Radien beginnen. Wenn Sie das Prinzip verin-
nerlicht und etwas Ubung mit dem Formfrasen haben,
koénnen die Formen verspielter und die Radien kleiner
werden. Die schematische Abbildung auf der ndchsten
Seite verdeutlicht das Zusammenspiel zwischen den
einzelnen Fraser- und Kugellagerdurchmessern und den
Schablonen.
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Benotigt wird:

* Nut-/Bundigfriser @ 16 mm, KL @ 16 mm

* Nut—/Bindigfriser @ 10 mm, KL @ 22mm

* Bindigfriser @ ¢ mm

* Fir die Schablonen: Sperrholz-, Multiplex -
oder MDF-Platte mit 6-8 mm Stdirke

* Kurvenlineal / Kurvenfrisschablone

* Band - oder Stichsige

* Bleistift

* Holzleim

* Holzschrauben mit Senkkopf

* Schraubendreher

‘European Norm Tools

Friser-Set Geschweiftes Fiigen
Cutter Set Curved Jointing

Das dreiteilige ENT Fraserset bietet Ihnen die drei bendtigten Fraser
sofort griff- und einsatzbereit.
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SCHEMATISCHE DARSTELLUNG

Die schematische Darstellung verdeutlicht die Anwendung der Schablonen und den Zusammen-

hang der einzelnen Fraser

Herstellung der

Arbeitsschablonen
Mutterschablone
Schwesterschablone Bruderschablone
Frastisch Frastisch

Bruderschablone

Frastisch

Werkstuck A

Schwesterschablone

Frastisch

Frasen mit der
Bruderschablone

mm

Frastisch

Frasen mit der
Schwesterschablone

Frastisch
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SCHRITT FUR SCHRITT ANS ZIEL

01 Mutterschablone anreif3en

Zeichnen Sie die gewtinschte Schweifung
auf der Mutterschablone mit einem Bleistift
an. Ein Kurvenlineal kann hierbei sehr niitz-
lich sein, ist aber nicht unbedingt erforder-
lich, wenn Sie bereits etwas Ubung haben.

02 Mutterschablone aussdagen

Schneiden Sie die Mutterschablone entlang
der angezeichneten Schweifung mit Hilfe
einer Band- oder Stichsdge aus. Bessern

Sie eventuelle Unebenheiten entlang der
Kanten durch Nachschleifen aus. Je saube-
rer die Mutterschablone hergestellt wird,
desto bessere Resultate erzielen Sie spater
bei den Kindschablonen.

03 Kindschablonen erstellen

Verschrauben Sie fiir die Herstellung der
Kindschablonen die Mutterschablone mit
der Grundplatte. Mit dem 6 mm Biindigfra-
ser, der mit seinem Anlaufkugellager an der
Mutterschablone entlang lauft, trennen Sie
nun die Grundplatte in Bruder- und Schwes-
terschablone. Bei der Trennung entsteht
ein 6 mm breiter Spalt, der dem Durch-
messer des Blindigfrasers entspricht. Die
Schwesterschablone ist exakt so gro3 wie
die Mutterschablone, die Bruderschablone
weicht um 6 mm ab.

Auch hier lasst sich die Schweifung als
Alternative mit einer Kurvenfrasschablone
herstellen.
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04 Schablonen fertigstellen

Kennzeichnen Sie die Schablonen entspre-
chend direkt nach ihrer Herstellung, um
Verwechslungen zu vermeiden. Die Schwes-
ter- und die Bruderschablone sollten um
mindestens 30 mm langer sein als die Werk-
stlicke, so dass sie sicher zum Anlaufkugel-
lager des Frasers gefiihrt werden kdnnen.
Alle Schablonen sind nun erstellt: Links die
Mutterschablone, in der Mitte die Schwes-
terschablone, rechts die Bruderschablone.

05 Werkstiicke anzeichnen

Zeichnen Sie die Schweifung auf den
Werkstlicken an. Verwenden Sie hier-
fur die Mutterschablone oder die
Schwesterschablone.

Verwenden Sie fiir die Werkstiicke
Holzer, die sich in ihrer Farbigkeit unter-
scheiden. Das macht das Endergebnis
optisch wesentlich interessanter.

06 Werkstiicke ausschneiden

Schneiden Sie entlang der angezeichneten
Linien die Werkstiicke grob aus. Achten Sie
darauf, dass etwa 2 bis 3 Millimeter an der
Kante zum Frasen Gberstehen.
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07 Bruderschablone befestigen

Befestigen Sie die Bruderschablone mit je einer
Schraube am oberen und unteren Rand des
Werkstiicks. Beim Auflegen der Bruderschablone
auf das Werksttick muss ein Versatz von 6 mm
eingehalten werden. Die Schrauben zur Befesti-
gung der Schablone werden dort eingedreht, wo
die Locher spater beim genauen Zuschnitt des
Werkstlicks wegfallen. Zum Frésen verwenden Sie
den 10 mm Nut- und Biindigfraser mit tibergro-
Bem Kugellager. Das Kugellager lauft entlang der
Bruderschablone.

Der Durchmesser eines herkdmmlichen Bleistif-
tes hilft Ihnen, den Versatz genau einzuhalten.

08 Schwesterschablone befestigen

Befestigen Sie die Schwesterschablone mit
je einer Schraube am oberen und unteren
Rand des Werkstiicks. Die Schrauben zur
Befestigung der Schablone werden dort
eingedreht, wo die Locher spater beim
Zuschnitt des Werksttlicks wegfallen. Frasen
Sie dann die Schweifung mit dem einfachen
Nut- und Biindigfraser mit Durchmesser

16 mm und identisch grof3em Anlaufku-
gellager. Das Kugellager lauft entlang der
Schwesterschablone. Um das zweite Werk-
stlick mit der Schwesterschablone zu frasen,
wiederholen Sie Schritt Nummer 8.

09 Passungen priifen

Die drei Werkstticke sind noch auf den Scha-
blonen verschraubt, die Passgenauigkeit
lasst sich jedoch bereits erkennen. Alle drei
Teile sollten nun genau ineinander passen.
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10 Werkstiicke verleimen

Nachdem die Werkstiicke zugeschnitten
wurden, werden sie zum Abschluss verleimt.
Das fertige Holzbrett dient als dekora-

tive Arbeitsunterlage und erhalt durch die
geschweiften Formen das optische Etwas.
Prinzipiell lassen sich aus gewdhnlichem
Holz die verschiedensten Motive herstellen.




DAS PASSENDE SET

Fraser-Set Geschweiftes Fiigen

Hochwertiges exklusives Kopierfraser-Set in HW-Qualitat zum
geschweiften Fligen mit drei aufeinander abgestimmten Werk-
zeugen. Mit diesem Set erstellen Sie geschwungene Holzteile
und fligen diese mit Hilfe von zuvor erstellten Arbeitsschablo-
nen aneinander. Das Set besteht aus einem Biindigfraser und
zwei Nut- und Biindigfrasern, wovon einer (Art.-Nr. 11661) mit
einem Ubergrof3en Kugellager mit @ 22 mm ausgestattet ist.

Art.-Nr. Teile

09040 3 flr geschwungene Leimfugen 8

5 it Produkteigenschaften
= iftes Fiigen
Fraser-Set Gesmjwf]ting Qualitat HW - Hartmetall
Cutter Set Curved Joi LT LT
Eignung  Weichholz Hartholz .
Maschine Handoberfrase, Tischoberfrase

Stand 11/2019
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